Кафедра «Обработка металлов давлением»
Контакты: тел. (057) 707-60-40

E-mail: vileta@list.ru
Игровое проектирование (ИП)

Руководители – проф. Кузьменко В.И., асистент Коворотный Т.Л.

Специальность – 7.05050203, 8.050050203 – «Обладнання та технології пластичного формування конструкцій машинобудування».

Курс 5. Учебная дисциплина: «Проектирование кузнечно-штамповоч-ных цехов», объём-60 аудиторных часов.
Этот курс является основополагающим для разработки дипломного проекта по данной специальности. Создание же планировочного решения вызывает у студентов значительные трудности, т.к. является сложной многовариантной и многофакторной задачей. В реальных (производственных) условиях она решается на основании использования достижений науки и накопленного опыта с привлечением коллективов сотрудников проектных институтов. Для решения этой задачи в рамках дипломного проектирования приняты значительные упрощения, что позволяет сохранить суть выполняемой работы при значительном её упрощении. Многовариантность решения задачи делает её идеальным объектом для проведения игрового проектирования (ИП), т.е. имитации принятия решений будущими специалистами (студентами) в зависимости от различных (заданных) производственных ситуаций. Решения принимаются создаваемыми группами с использованием ЭВМ при реализации ролевого принципа. Цель ИП - раскрытие индивидуальных творческих способностей студентов, а соревновательный дух, с последующим выявлением лучших симулирует их на достижение высоких результатов. Лучшие работы рекомендуются к использованию в реальных проектах.
Организация игрового проектирования. ИП проводится в процессе изучения курса, а последний этап накануне экзаменационной сессии после выполнения всех подготовительных этапов и завершения процесса обучения. В ИП принимают участие практически все студенты 5 курса – от 15 до 30 человек (в зависимости от численности академических групп). Непосредственно работу готовят и руководят ею два преподавателя. В заключительном этапе участвуют до 4-5 преподавателей. Он проводится на вычислительном центре кафедры в течение целого рабочего дня с 9.00 до18.00 в конце весеннего семестра.
Все участники ИП разбиваются на 5–8 подгрупп в количестве 3(4) человек и выбирают своего руководителя подгруппы из числа студентов. После этого руководители разработки выдают задание, которое предусматривает создание проекта цеха для штамповки деталей реального объекта. Например: – трактора Т150К, - трактора для фермерского хозяйства, - бульдозера, - гнутых профилей, электродвигателей или других изделий промышленного назначения. Работа выполняется самостоятельно с последующим подведением итогов и конкурсным определением мест. Достоверность экспертной оценки гарантируется участием представителей промышленности. Победители премируются и участвуют в разработке реальных дипломных проектов.
Задание на ИП.

Оно предусматривает выполнение всех необходимых расчетов и разработку планировочного решения одного из видов цехов кузнечно-штамповочного производства. Например:
1. Разработать проект цеха листовой штамповки для производства деталей тракторов (ХТЗ);
2. Разработать проект кузнечно-штамповочного цеха для производства заготовок деталей тракторов (ХТЗ);
3. Разработать проект штампо-сборочного (кабинного) цеха (ЛКМЗ);
4. Разработать проект цеха листовой штамповки для производства деталей электродвигателей (Электромаш) и т.д.

Исходные данные:

1 Программа выпуска изделия.

2 Номенклатура деталей, марка материалов и их расход (Данные базового предприятия с последующим уточнением).

3 Ведомости трудоемкости изготовлении деталей (Данные базового предприятия с последующим уточнением).

4. Нормативы времени, прейскуранты цен на материалы и энергоносители и другие нормативные документы, справочники и методические указания.
5. Строительные нормативные документы.

6. Нормативные документы по охране труда и окружающей среды и т.д.

Этапы игрового проектирования:
1. Подготовительный этап. Включает окончательную подготовку и уточнение исходных данных. Анализ возможных вариантов решения задачи. Переход к решению задачи «как мы её видим». Подготовка исходных материалов: фишки оборудования, транспорт, средства механизации и автоматизации, варианты строительно-планировочных решений, энергетика, материальные потоки и.т.д., в зависимости от годовой программы производства.
2. Этап проектирования цеха. Выполняется на ЭВМ с использованием подготовленной исходной базы в электронном виде. Наиболее трудоёмкий этап, требующий умения самостоятельно принимать решения и реализовать их. Включает размещение основного и вспомогательного оборудования в соответствии с расчётами и принятой организационной структурой создаваемого цеха и организацию материальных потоков – технологических и энергетических.
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3. Подведение итогов и награждение победителей. Обезличенные работы под девизами сдаются на проверку комиссии, состоящей из руководителей разработки и представителей предприятий. Они готовят своё заключение о качестве выполненных работ и рекомендации по их использованию в реальных проектах. Высказывают своё мнение о возможных победителях игры. Затем проводится окончательное подведение итогов в присутствии студентов и награждение победителей с учётом мнения участников игры.
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Образцы выполненных планировок листошамповочного и кузнечного цехов
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Итог:

В процессе ИП реализуется моделирование деятельности специалистов предприятий и организаций по разработке проекта соответствующего производства. Осуществляется распределение ролей участников групп, что способствует возникновению конфликта их интересов и активизации их взаимодействия в рамках единой цели, т.е. решается задача обучения коллективной деятельности и принятия решения о доле вклада каждого члена творческого коллектива. Опыт проведения игр показывает, что не всегда лучшие студенты становятся победителями игры. Игровое проектирование позволяет раскрыться творческому потенциалу студентов и оказывает неоценимый вклад в становление будущих специалистов.
Источники информации:
1. Шехтер В.Н. Проектирование кузнечных и холодноштамповочных цехов. - М.: Высшая школа, 1991. - 367 с.

2. Норицин И. А., Шехтер В. Н. Проектирование Шехтер В.Н. Проектирование кузнечных и холодноштамповочных цехов и заводов. - Г.: Высшая школа, 1977. - 423 с.

3. Проектирование заводов и цехов. Справочник, т.3 / Под ред. Б.С.Ямпольского. - Г.: Машиностроение, 1976. - 316 с.

4. Норицин И.А., Шехтер В.Н. Ровинский В.Н. Основы проектирования

цехов листового штампования. - Г.: Машиностроение. 1964. - 306 с.

5. Методические указания для самостоятельной работы и практических занятий  по курсу «Проектирование кузнечно-штамповочных цехов» по образовательной программе подготовки специалистов. МУ-ХПИ-МТ. ОМД-11.01-2010. Составил В.И. Кузьменко. – Харьков: НТУ “ХПИ”, 2010.
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